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1. ANTECEDENTES.
1.1.  INTRODUCCION
1.1.1. Agentes.
> Promotor.
El promotor del presente proyecto es la entidad mercantil LITHIUM IBERIA, S.L. provista con C.I.F.
B-88077987 y domicilio a efecto de notificaciones Poligono Industrial san José Obrero, S/N, 10820,

Cafaveral, (Caceres).

Actua en representacion de la sociedad peticionaria D. Jose Ignacio Bafios, provisto con D.N.I. nim.
28927389-J y domicilio a efectos de notificaciones el mismo.

» Proyectista.

El técnico autor del proyecto es Juan Antonio de la Cruz Cordén, Ingeniero Técnico Industrial
colegiado n° 888 del COPITIBI al servicio de Arram Consultores, S.L.

1.2. OBJETO DEL PROYECTO.

Los intereses de LITHIUM IBERIA, S.L. se centran en el desarrollo y explotacion del yacimiento
minero de litio y en el desarrollo de la planta de transformacion de beneficio minero. El proyecto se llevara
a cabo basandose en las mejores técnicas disponibles y la legislaciéon en materia de seguridad minera y
restauracion de espacios afectados, cumpliendo los Objetivos de Desarrollo Sostenible de Naciones Unidas
(ODS) asi como los principios de sostenibilidad que se contemplan en las normas UNE 22.470:2019 y UNE
22.480:2019 y todo lo sefialado en las Instrucciones Técnicas Complementarias que desarrollan el
Reglamento General de Normas Baésicas de Seguridad Minera para trabajos de mineria a cielo abierto,
subterranea y tratamiento posterior.

1.3.  TITULAR DE LA INSTALACION INDUSTRIAL.

El titular de la instalacion sera LITHIUM IBERIA, S.L. provista con C.I.F. B88077987 y domicilio a
efecto de notificaciones Poligono Industrial san José Obrero, S/N, 10820, Canaveral, (Caceres).

1.4. EMPLAZAMIENTO.

La planta de beneficio se ubica al oeste del nicleo de poblacion de Grimaldo, pedania de Canaveral
(Caceres), en los terrenos de dicho término municipal. Las referencias catastrales de las parcelas de las
que ocupa parte son:

Tabla 1.- Referencias catastrales.

REF. CATASTRAL SUP. (m?)
10046A010000220000TL 1.995.971 m?
10046A010000260000TO 2.092.605 m?

y sus coordenadas geograficas en ETRS89 Huso 29N:
X:724.150/Y: 4413104

Se representa en el siguiente plano de localizacion, a escala 1:50.000:

0886-0122-01-141-01-190922-184 4



725000

720000 727500
7 r

4417500

Voo ~ _ !
"1\\ Dehesa o ¥ T'gl‘Truhrla

ﬁ-:dl'l.n'li

4415000

Mmﬂfw’

4412500
00SCTob

feia ()uﬂmlln )

A Ra A M - m Planta de beneficio
CONSULTORES «{ (3 Zona Aprovechamiento Minero

== P T R
720000 725000 727500 730000

Mapa 1.- Situacién y emplazamiento de instalaciones. Fuente: Elaboracion propia.

Las parcelas poseen una forma irregular, y segun SIGPAC, la superficie que ocupan es de
228,8572 ha catalogadas en su mayoria como uso forestal de pasto arbolado, pasto arbustivo y pastizal; si
bien la planta de beneficio ocupa Unicamente 44.228 m?.

Teniendo en cuenta las restricciones ambientales y arqueoldgicas, se proyecta el acceso a la zona
de proyecto:

- Al oeste de la autovia A-66 que conecta la capital andaluza con toda la vertiente occidental espafola y
con Portugal y de la via de ferrocarril de alta velocidad Plasencia- Caceres, lo que garantiza unas 6ptimas
condiciones de comunicacion.

- Al norte de la carretera EX 109, desde la que se realizara el desvio a la explotacion minera. Este desvio
conlleva la creacién de dos carriles que permitan la incorporacién a la via y la salida de la misma.

Las instalaciones se localizan a las siguientes distancias de elementos fisicos, dentro de un radio de
5 km alrededor de las mismas:

NUCLEOS DE POBLACION

Grimaldo 2373 m
Pedroso de ACim 3171 m
Casas de Millan 4554 m
Canaveral 4837 m
La Estacion 4791 m
CARRETERAS (distancia a eje)

Carretera de Holguera a Grimaldo 3282 m
EX-109 700 m
A-66 2010 m
VIAS PECUARIAS

Canada Real de Las Merinas 875 m
CURSOS DE AGUA

Arroyo Ecim 637 m

0886-0122-01-141-01-190922-184 5
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Arroyo de las Casas de Don Pedro 2160 m
Arroyo de Chanelan 2500 m
Arroyo de los Lirios 4095 m
Rivera de Fresnedosa 1323 m
Arroyo del Clérigo 3380 m
Arroyo de la Zarcilla 2294 m
Arroyo de Valdecocos 4652 m
Arroyo Pizarroso 820 m
Arroyo del Rivero 3971 m
Arroyo de la Trueba 4960 m
Rivera de Holguera 2509 m
Arroyo de la madre del Agua 3211 m
Arroyo de la Barrosa 4300 m
Rivera de los Molinos 2662 m
Arroyo de Campillo 4288 m
Arroyo de la Mufia 4312 m
ZONAS ACOGIDAS A RED NATURA 2000

ZEPA Canchos de Ramiro 785 m
ZEPA y ZEC Monfragle 3780 m

2, ACTIVIDAD, INSTALACIONES, PROCESOS Y PRODUCTOS.

2.1. DESCRIPCION Y ALCANCE DE LA ACTIVIDAD.

2.1.1. Clasificacién de la actividad.

BENEFICIO DE LA MINA LAS NAVAS

Nombre o Razoén social

LITHIUM IBERIA, S.L.

C.I.F. B-88077987
Domicilio Social Poligono Industrial San José Obrero, S/N
Municipio Canaveral (Caceres)
4.1 e - Instalaciones quimicas para la fabricacion, a escala industrial mediante
IPPC transformacion quimica, de productos quimicos inorganicos de base como:

No metales, 6xidos metalicos u otros comp. Inorganicos

Domicilio Produccién

Parcela Catastral 10046A010000260000TO Paraje Navas Altas

Municipio y C.P. Canaveral 10820
ILA.E E212.1 — Extraccion y preparacién de minerales metalicos no férreos
CNAE 0729 — Extraccion y preparacion de minerales cuya explotacion se debe

fundamentalmente a su contenido en metales no férreos

Anexo | Ley 16/2015

Grupo 4 (4.10.a) Instalaciones para la produccion de metales en bruto no
ferrosos a partir de minerales, de concentrados o de materias primas
secundarias mediante procedimientos metallrgicos, quimicos o electroliticos.

Actividades de la industria:

ALCANCE
Produccion de metales no ferrosos a partir de materias primas procedentes del
aprovechamiento minero.

Actividades potencialmente
contaminadoras (RD 100/2011)

B 04.06.16.01

2.1.2. Descripcion de la actividad.

El objeto principal de este Proyecto es el beneficio de la mineralizacion de Las Navas, caracterizada
por litio en mayor medida. Su producto resultante ira destinado, principalmente, a la industria del

almacenamiento energético.

La implantacion de este proyecto se plantea para un total de 30 afios, siendo dos afos
preoperacionales o de labores preparatorias, los 4 primeros exclusivamente a cielo abierto, 2 compaginando
cielo abierto y subterraneo y otros 22 exclusivamente en interior. Durante los 30 afios de explotacion, se
plantea la explotacién de 36,09 Mt que permitira la produccion de 744.547 t de hidroxido de litio calidad
bateria. El objetivo de produccion medio durante la vida de la concesion es de 30.000 t de hidréxido de litio
calidad bateria, aunque sera variable en funcién de la ley del mineral y motivos operacionales. Se estima
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una necesidad media de unos 400 empleos directos y 1200 indirectos durante toda la vida del proyecto,
incluyendo mina y planta.

El proyecto constara de 3 etapas diferenciadas y continuas entre si: fase de pre-operacion o
construccioén, fase de explotacion y fase de clausura o desmantelamiento y restauracion, todas ellas
siguiendo el principio de mineria moderna, sostenible y comprometida con el medioambiente, con la filosofia
de dejar superficies perfectamente restauradas e integradas en el paisaje para usos similares a los previos
o0 compatibles.

Las actividades contempladas en la solicitud de Autorizacion Ambiental Integrada (AAl) son las que
se ejecutan dentro de las instalaciones sujetas a dicho proceso:

- Planta de Beneficio (incluye Planta de pasta).

- Balsas de Agua de Proceso (BAP).

- Estacion de Depuracion y Regeneracion de Aguas Residuales.
- Estacion de Regulaciéon y Medida (E.R.M.).

- Edificaciones auxiliares (caseta de control, taller-laboratorio, oficinas, etc...).

2.1.3. Calendario de ejecucién y puesta en funcionamiento.

El Proyecto de explotacion va a constar de 4 fases, y la de construccion, con una duracion total de
30 afios:

FASE 0 (Ao 1 a 2 de concesion): Se llevaran a cabo las labores preparatorias del terreno y de construccion
de las instalaciones.

FASE 1 (Afio 3 a 6 de concesion): Esta fase se caracteriza por la explotacion de la mina a cielo abierto y el
comienzo de la construccion de las infraestructuras para el desarrollo de la explotacién subterranea.
Presenta una duracion de 4 afos.

FASE 2 (Afio 6 a 8 de concesion): Esta fase se caracteriza por el final de la explotacion de la mina a cielo
abierto y el comienzo de la explotacion subterranea. En esta fase, una vez finalizada la explotacion de la
corta norte, se utilizara la misma para depositar los estériles de planta producidos durante este periodo. Al
final de esta fase, la escombrera permanente habra alcanzado su desarrollo final.

FASE 3 (Afio 8 a 28 de concesion): Fase en la que se concentra toda en la explotacion subterranea. En ella
parte del estéril saldra al exterior y el resto se acomodara en las infraestructuras subterraneas y en la zona
de cortas. Ademas, se producira el relleno mediante pasta de los huecos creados, mezclando el estéril de
planta con cemento.

FASE 4 (Afo 28 a final de explotacion): Durante esta fase se procedera al tratamiento del mineral explotado
en los ultimos afos. En este periodo se seguira obteniendo como producto vendible hidroxido de litio que
se almacenara en las instalaciones existentes mientras se procede al desmantelamiento de las
instalaciones.

Ademas, en el ano 30 se procedera al cierre y clausura de todas las instalaciones que no hayan
podido restaurarse en las fases anteriores.

2.2. DESCRIPCION DE LAS INSTALACIONES.

2.2.1. Edificaciones.
- EDIFICIO OFICINAS
- EDIFICIO LABORATORIO
- EDIFICIO TALLER Y ALMACEN
- EDIFICIO COBERTIZO PUNTO LIMPIO

- EDIFICIO CASETA CONTROL

0886-0122-01-141-01-190922-184 7



EDIFICIO PRINCIPAL

Esta dividido en dos zonas/areas

> Areas 020 — 030
> Area 100

EDIFICIO DE HIDROMETALURGIA

Esta configurado en:

> Areas 200-300-400
> Areas 500-600-700
> Area 900

EDIFICIO ALMACEN PRODUCTO TERMINADO

Esta configurado en:

222

» Envasado y Paletizado

» Almacén producto terminado
SALA CCM
SALA CENTROS TRANSFORMACION
SALA GRUPO ELECTROGENOS
SALA AIRE COMPRIMIDO
SALA DE CALDERAS
EDIFICIO REACTIVOS
COBERTIZO FILTROS PRENSA

> Junto a Area 020 y Area 200

BALSAS DE PROCESO

Magquinaria e instalaciones.

Magquinaria de trituracién (Area 010)

Magquinaria de molienda (Area 020)

Maquinaria de separacién gravimétrica (Area 030)
Maquinaria de calcinacién (Area 100)

Magquinaria para lixiviacién (Area 200)

Maquinaria para tratamiento de salmuera (Area 300)
Maquinaria para tratamiento de mezcla de sales (Area 400)
Maquinaria para elaboracién de NazSO4 (Area 500)

Maquinaria para la obtencion de LiOH (Area 600)

0886-0122-01-141-01-190922-184
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e Maquinaria para la elaboracién de K2S04 (Area 700)

e Maquinaria de la planta de Pasta (Area 900)

e Maquinaria del area de productos intermedios (Area 800)

e Estacion de depuracion y regeneracion de aguas residuales.
e Estacion de regulacién y medida de gas (e.r.m.)

e Instalacion de baja tension.

e Instalacion contra-incendios.

e Instalacion de aire comprimido.

e Instalacion de generacion de vapor.

e Instalacion de equipos a presion.
e Instalacion petrolifera.

e |nstalacion de climatizacion.

Almacenamiento y distribucion de agua.

2.3. DESCRIPCION DE LOS PROCESOS PRODUCTIVOS.

El objeto de la Planta de Beneficio es el tratamiento térmico y el procesamiento de un mineral rico
en Li para producir LiOH-H20. Para el disefio, los parametros generales se definieron de la siguiente
manera:

- Materia prima: Mineral todo-uno del depésito de litio de Las Navas.
- Tiempo de funcionamiento: 7.200 h/afio

El disefio de la planta se centra en los productos LIOH -H20O, Sn, Ta, K2SO2 y Na2S04. No se
consideran los subproductos potenciales, que podrian obtenerse de las salidas restantes del proceso liquido
y solido.

La planta de produccion esté disefiada para una linea de produccion que procesara 250 toneladas
por hora, lo que permitira tratar 1,8 Mt de todo- uno al afio. El resto del tiempo se empleara para tareas de
mantenimiento y revisién de equipos e instalaciones

Los criterios de disefio tomados como base para el dimensionamiento de equipos de la Planta de
Beneficio consideran margenes de disefio que permitan absorber variaciones puntuales en el caudal de
tratamiento. Se ha seleccionado en algunas ocasiones una configuracién de equipos en duplicado, que
permita cubrir posibles paradas de mantenimiento para el reemplazo de elementos de desgaste.

Para ello, la materia prima, mineral todo-en-uno, sera sometida a un proceso productivo que
presenta las siguientes caracteristicas principales:

- Se proyecta una primera etapa de produccién de concentrados de Sn y de Ta mediante separacion
gravimétrica.
- No existira proceso de concentracion de los minerales de litio por flotacion, ya que la practica
totalidad del todo-uno de mina (el rechazo de la etapa gravimétrica), entrara directamente al calcinador.
- Seguira una etapa de mezclado y peletizado del mineral junto con los aditivos, yeso y caliza. Se
producen unos pellets compactos, faciles de manejar y de cargar al horno de calcinacion por su resistencia
estructural.
- La etapa de calcinacioén es variable, ya que la temperatura depende de la mineralizacion, pero con
el proceso seleccionado se puede garantizar la eficiencia energética, la disminucién en reactivos y el 6ptimo
de rendimiento de recuperacion del Litio. Esta es la etapa fundamental de esta nueva tecnologia de
extraccion de litio.
- El proceso hidrometalurgico trata el material calcinado y molido con objeto de extraer, purificar y
obtener el producto final de Litio junto con otros subproductos de Potasio y Sodio. La etapa de purificacion
del licor obtenido es una etapa conocida en profundidad, ya que actualmente hay un buen nimero de
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plantas funcionando con este disefio para la obtencion de hidréxido de Li a partir de salmueras o lixiviados
de espodumena.
- Cada uno de los tres bloques de produccién de sodio, potasio y litio son procesos que implican
numerosas etapas de precipitacion quimica, purificacion, cristalizacion y recristalizacion para asegurar la
pureza y calidad requerida para obtener productos comercializables, siendo esto especialmente importante
para el producto de hidréxido de litio calidad bateria.
- Se dispone de una superficie en la que se llevaran a cabo procesos de preparacion de reactivos
que adicionar al proceso para obtener el hidroxido de litio monohidratado, como son cal, carbonato de sodio,
floculantes y otros quimicos necesarios.
- Como se describe en apartados anteriores, el tratamiento del mineral de Las Navas requiere de la
utilizacién de procesos que se realizan por via humeda. Esto quiere decir que el material, una vez triturado
y molido, se mezcla con agua para después ser tratado mediante gravimetria, calcinacion e hidrometalurgia.
Esto implica que el residuo o estéril de la Planta de Beneficio se producira en forma de pulpa (mezcla de
s6lidos mas agua), que debera ser filtrado y lavado para luego ser enviado a dos usos distintos:

(i) planta de produccion de pasta para relleno de los huecos explotados de la mina de interior.
(i) para depositarse de forma segura y temporal en el area de materiales estériles.

Especificamente, en cada una de las fases que se llevan a cabo en cada una de las areas tienen
lugar las siguientes operaciones:

»  Trituracién (Area 010).

*  Molienda (Area 020).

=  Concentracién gravimétrica (Area 030).

»  Mezcla, peletizado v calcinacion (Area 100).

»  Proceso hidrometallrgico (Areas 200 a 400 y 500 a 700).

»  Preparacion de reactivos (Area 800).

»  Planta de pasta (Area 900)

2.4. DESCRIPCION DE LOS PRODUCTOS.

Los productos principales que se obtendran como parte de los procesos contemplados en la Planta
de Beneficio son los siguientes:

Producto quimico Férmula Estado fisico Almacenamiento
Sulfato de sodio Na,SO, Soélido SILO
Ensacado y
Sulfato de potasio K,SO, Sdlido cristalino paletizado
Ensacado y
Hidroxido de litio monohidratado LiOH-H,O Sdlido cristalino paletizado
Mezcla de minerales con estafio | Concentrado de Sn Solido Bunker
Mezcla de minerales con tantalio | Concentrado de Ta Sélido Bunker

3. MATERIAS PRIMAS Y AUXILIARES, AGUA Y ENERGIA CONSUMIDAS.

3.1.  MATERIAS PRIMAS Y AUXILIARES.

La unica materia prima utilizada en el proceso de beneficio es el mineral todo-en-uno extraido de
la mina, en estado solido. Ademas, se utilizan otros aditivos:

0886-0122-01-141-01-190922-184 10



ARAM

Producto quimico Formula Estado fisico
Carbonato de calcio CaCO, Sélido
Sulfato de calcio dihidratado (yeso) | CaSO,-2H20 Solido
Hidréxido soédico (50%) NaOH Liquido
Acido sulfdrico* H,SO, Liquido

Carbonato sédico Na,CO, Solido granular

Oxido de calcio CaO Sdlido (polvo)

*Queremos resaltar que las cantidades de acido sulfurico a usar son minimas, ya que el proceso de lixiviacion de mineral
se realiza con agua.

Y el agua, que es detallada en el epigrafe posterior.
3.2. AGUA.

La mineria moderna exige y prioriza una relacién sostenible con el entorno, asi como asegurar la
eficiencia en el uso de los recursos naturales y la minimizacién de su impacto en el medio. El agua es de
los primeros retos que afronta un proyecto minero, dado que, tanto por su escasez como por su exceso, da
lugar a importantes inversiones en captacion, conduccion, distribucién, almacenamiento, tratamiento y
evacuacion o reutilizacion de aguas, previa depuracion para su retorno a las masas de agua (no siendo el
caso de “Las Navas” al tratarse de un sistema de vertido cero).

El primer factor para tener en cuenta en el disefio de gestion del agua en un complejo minero es
el balance hidrico de la zona. En el caso del presente proyecto, se trata de una zona con una distribucion
irregular de las lluvias. Por este motivo, sera de vital importancia la minimizacion de todos los consumos de
agua, asi como el reaprovechamiento de todas aquellas que entren en contacto con el proceso productivo.

El principal consumo de agua dentro de las instalaciones contempladas en la solicitud viene dado
por el proceso productivo. La naturaleza de éste requiere de su adiccion, principalmente en el circuito de
molienda, concentracién gravimétrica y area de hidrometalurgia. De forma simplificada, la Planta de
Beneficio recibe agua en forma de humedad del mineral de mina y la pierde en forma de humedad de los
productos finales, en forma de vapor en el horno, secaderos y cristalizaciones del proceso, y en el residuo
de lixiviacion o estéril de planta.

La gestién de agua en la instalacién se realizara en condiciones de vertido cero, ya que toda la
requerida en la Planta de Beneficio sera, en gran medida, recuperada y reutilizada en la operacion. Por muy
eficiente que sea el circuito, el balance total nunca es nulo, ya que se producen pérdidas de agua que son
inevitables, fundamentalmente, en forma de humedad junto con los estériles de planta (en forma de pasta
0 secos), y con los productos finales, asi como en las evaporaciones. Por este motivo, sera necesario
reponer dichas pérdidas con agua fresca. Estas necesidades de reposicion seran de 1,1 hm%afio en la
explotacion a cielo abierto y 1,2 hm3afio en la fase de explotacion subterranea en condiciones normales de
operacion.

El sistema de alimentacion de agua constara, como ya se ha comentado, de dos balsas de agua
de proceso anteriormente descritas, y depodsitos pulmdn repartidos en las areas 020, 200 y 900.

3.3. ENERGIA.
Las fuentes de energia usadas en las instalaciones son:
- Gas Natural: se proyecta la conexion con gasoducto hasta la E.R.M definida en epigrafes
anteriores.

- Electricidad: se proyecta la instalacion de una planta solar fotovoltaica que apoye la conexién a
red (no es objeto de esta Autorizacion).

4. EMISIONES CONTAMINANTES AL MEDIO AMBIENTE.

La politica de la empresa busca constantemente el aumento de la eficiencia energética de sus
instalaciones y procesos y un menor impacto al medio ambiente.
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4.1. CONTAMINACION ATMOSFERICA

4.1.1. Focos de emisién canalizados.

Los focos de emisidn canalizados se reparten por toda la planta de beneficio, se han identificado
y se van a describir 10, que son:

DESCRIPCION FOCO AREA

HORNO CALCINADOR 1 F1 120

HORNO CALCINADOR 2 F2 120
CALDERA VAPOR F3 SALAS DE CALDERAS
CALDERA VAPOR F4 SALAS DE CALDERAS
CALDERAS AIRE CALIENTE F5 SALAS DE CALDERAS
CALDERAS AIRE CALIENTE F6 SALAS DE CALDERAS
CALDERAS AIRE CALIENTE F7 SALAS DE CALDERAS
PURIFICACION LIQUIDO LIXIVIADO F8 AREA 200
SECADO DE THENARDITA F9 AREA 500
SECADO DE K2S04 F10 AREA 700

La emision de contaminantes del horno calcinador, que podemos asimilar a un horno cementero,
esta regulada por el Real Decreto 815/2013, de 18 de octubre, por el que se aprueba el Reglamento de
emisiones industriales y de desarrollo de la Ley 16/2002, de 1 de julio, de prevencion y control integrados
de la contaminacion, siendo los valores limite de emision establecidos en la legislacion los siguientes:

AGENTE CONTAMINANTE VALORES LIMITES DE EMISION
(V.L.E)
NOx 200 mg/Nm?
SO« 50 mg/Nm?
Particulas totales 10 mg/Nm?
HCI 10 mg/Nm?®
HF 1 mg/Nm?
COT 10 mg/Nm?
CO 50 mg/Nm?
Cd+TIl 0,05 mg/Nm?
Materiales pesados Hg 0,05 mg/Nm?
Sb+As+Pb+Cr+Co+Cu+Mn+Ni+V 0,5 mg/Nm?
Dioxinas y furanos 0,1 ng/Nm?

En el caso de las calderas y equipos con quemadores, los valores limites de emision vienen dados
por el Decreto 1042/2017 de 22 de diciembre, sobre la limitacion de las emisiones a la atmosfera de
determinados agentes procedentes de las instalaciones de combustién medianas y por la que se actualiza
el anexo IV de la Ley 34/2.007 de 15 de noviembre, de calidad del aire de la atmésfera. De acuerdo con
este decreto, los valores limites de emision son los siguientes:

AGENTE CONTAMINANTE VALORES LIMITES DE EMISION (V.L.E.)
NOX 400 mg/Nm?
SO2 200 mg/Nm?
PM10 50 mg/Nm?

Los valores limites de inmision, es decir, la concentracion de contaminantes a nivel del suelo,
vienen definidos por el Real Decreto 102/2011 de 18 de enero, relativo a la mejora de la calidad del aire.
De acuerdo con este Real Decreto, los valores limites de inmision son los siguientes:

AGENTE CONTAMINANTE VALORES LIMITES DE INMISION (V.L.1.)
NOX 200 p/m?
S02 350 p/m3
PM10 50 p/m?3
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Por peticion expresa de la administracion, se ha realizado un estudio de dispersiéon de
contaminantes mediante la aplicacién del modelo CALPUFF llevado a cabo por la empresa AQUATEC.

Para conseguir un buen rendimiento de los equipos, una buena calcinacion y combustién y reducir,
por tanto, la contaminacién producida por la emision a la atmosfera de los contaminantes descritos, en los
equipos se realizaran inspecciones de contaminantes atmosféricos segun la Ley 34/2007 y el el Decreto
1042/2017 de 22 de diciembre para su control y seguimiento.

Para disminuir la dispersién de particulas de polvo, como no puede ser de otra manera, se
dispondra la instalacion de filiros de mangas en la zona de calcinacién y en los secaderos de thenardita y
K2S0O4. Mediante este sistema se hacen pasar los gases por un filtro mediante un ventilador-extractor.

En los hornos, ademas, se procedera a la depuracion de los gases emitidos por via humeda para
eliminar contaminantes gaseosos.

En los focos de emision con quemadores, se instalardan quemadores de bajo NOx.

Los focos de emisidon que constituyen los secadores iran dotados de un sistema de ciclones que,
utilizando la fuerza centrifuga, disminuira la emisién de particulas a la atmosfera.

En los equipos se realizaran inspecciones de contaminantes atmosféricos segun el Decreto
833/1975 anuales para su control y seguimiento.

4.1.2. Foco de emisién difusa de la industria.

Las emisiones difusas a contemplar para la presente solicitud tienen su origen en las siguientes
areas de actividad relacionadas con diferentes operaciones y etapas del proceso. Su alcance esta muy
relacionado con las condiciones meteoroldgicas del viento, precipitaciones y humedad ambiental, siendo
fundamentalmente particulas de polvo. No se consideran malos olores en el desarrollo de la actividad.

Area Proceso Contaminantes
Area 010 Cribado Particulas
Area 010 Machacado Particulas
Area 020 Molino SAG Particulas
Area 020 Trituracién Pebbles Particulas
Area 020 Hidrociclon Particulas
Area 020 Molino de bolas Particulas
Areas de circulacién | Circulacién de camiones | Particulas y CO2
Planta de Beneficio Transporte de material Particulas

Para reducir en los posible las emisiones difusas procedentes del transporte del material, todas las
cintas transportadoras y sistemas elevadores estaran capotadas. Ademas, se utilizaran pulverizadores de
agua y de niebla con o sin aditivos como latex para los materiales que generan polvo en aquellas
instalaciones que lo permitan por exigencias del proceso o el producto, y se instalaran dispositivos de
extraccion de polvo o gas en los puntos de transferencia y vertido de materiales que generan polvo,
siguiendo las MTD del sector.

El almacenamiento y tratamiento de materias primas o preparacion de reactivos se llevara a cabo
en instalaciones cerradas para evitar en lo posible la generaciéon de emisiones difusas, contando con
sistemas de filtracién adecuados y suelos impermeables, con un sistema de drenaje adecuado.

4.2. CONTAMINACION ACUSTICA

La empresa especializada MPC-Sierra ha realizado un Estudio Acustico de emisiones de la mina
“Las Navas”, cuyo contenido se resume en este apartado, adjuntandose el estudio completo como Anexo a
este Proyecto Basico.

4.2.1. Calculo de las emisiones.

Se consideraran dos tipos de fuentes: estaticas y en movimiento.
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Los resultados obtenidos tras la aplicacién del modelo se reproducen en el siguiente mapa.

4.2.2. Resultados.
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Para evaluar los resultados, se presenta la tabla de valores limite que establece, para zonas
urbanizadas existentes, el Real Decreto 1367/2007:

4.2.3. Conclusiones.

Como se puede observar, si bien las operaciones en la mina son muy ruidosas, el relativo
aislamiento de la misma y la orografia hacen que el ruido no se propague en forma significativa hacia
zonas habitadas en ninguna de las tres situaciones consideradas.

Por tanto, no es necesario tomar medidas preventivas o correctoras referentes al impacto acustico
puesto que este es compatible.

4.3. CONTAMINACION LUMINICA.

La empresa especializada Luminica Ambiental ha realizado un Estudio de Contaminacién Luminica
en el entorno del proyecto de la mina “Las Navas”, cuyo contenido se resume en este apartado,
adjuntandose el estudio completo como Anexo a este Proyecto Basico.

4.3.1. Criterios.

La contaminacién luminica se presenta de varias formas, entre ellas, el resplandor luminoso nocturno
y la luz intrusa o molesta. Se entiende por resplandor luminoso nocturno, la emision de flujo luminoso de
fuentes artificiales nocturnas en intensidades, direcciones, horarios o rangos espectrales inadecuados para
las actividades previstas en la zona en que se han instalado las luminarias.

En las proximidades de la mina se localizan varios espacios naturales protegidos RED NATURA
2000, como “Canchos de Ramiro y Ladronera” y “Monfragiie y las Dehesas del Entorno”, por lo que la
zonificacion luminica de la mina segun la ITC-Ea-03 del RD1890 es zona E2 (AREAS DE BRILLO O
LUMINOSIDAD BAJA: Zonas periurbanas o extrarradios de las ciudades, suelos no urbanizables, areas
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rurales y sectores generalmente situados fuera de las areas residenciales urbanas o industriales, donde
las carreteras estan iluminadas).

Por tanto, los aspectos a evaluar y sus limites aplicables en base a la legislacion, para establecer el
grado de impacto ambiental luminico de la mina en Cafiaveral, son principalmente:

a) Elcontroly laregulacion en la utilizacion de fuentes de luz con emisién en la parte azul del espectro
visible y ultravioleta (< 500 nm).

b) La utilizacion de luminarias y proyectores (prioritariamente asimétricos) con FHSinst £ 3 % (mejor
1%) en posicion horizontal que no emitan luz hacia el hemisferio superior
no contaminar.

c) Niveles de iluminacion adecuados a la normativa estatal segun tipologia de calzada y uso.

4.3.2. Valoracion de la contaminacion.

Parametro

Evaluacion

AFECCION

TCC (K)

Fuentes de luz proyectadas en el alumbrado exterior de la mina en Cafiaveral son de una TCC 4000 K
que tienen mayor radiancia espectral en la parte azul del espectro que otras mas calidas (2200k o
incluso 2700k). La dispersion de laluz en la atmosfera es mayor con lafuented e luzpropuesta.

las fuentes de luz que se van a instalar, por tanto, son las que mayor contaminacion

luminica generan.

Severo

Niveles de
iluminacion

Segun los estudios luminicos y la legislacion aplicable, las clases de alumbrado con las que se han
proyectado la iluminacion exterior en las distintas zonas d e la mina, correspondena una situacion de
proyecto D3-D4 y clase de alumbrado CE2, conun nivel de referenciade Em= 20 lux y Um=0,40.
Las zonas de aparcamiento se corresponden con la situacion d e proyecto D1- D2, también con clase
de alumbrado CE2.

Siestos valores se superan enmés deun 20%, generan sobreiuminacién y por tanto
incumplirdn el RD1890/2008. En este caso, la mayoria de las vias superan el 20%
generando sobreiluminacién, pero se puede controlar con los sistemas de regulaciéndeflujoa
instalar, que reduciranlaintensidad|uminica a partir de una hora de la noche, salvo las zonas de espacios

de trabajo en el exterior, donde |a seguridad se vea comprometida.

Por ofro lado, aplicando la legislacion, también es posible 'y recomendable, en las zonas de las
instalaciones auxiliares (zona norte y sur), asi como la planta de beneficio, proyectar la iluminacion
con clase de alumbrado CE3 (Em 15 lux; Um 0,40) e incluso S1(Em101ux;Um 0,40), puestoque nose
espera unalto flujo de peatones en las instalaciones y las condiciones de seguridad en las zonas

de trabajo en exteriorya cumplen su propia normativa.

Moderado
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Los estudios indican que el FHSinst es inferior al 2%. Se asume como valido este dato a pesar de que estos
estudios luminicos no detallan la posicion de instalacion de los puntos de luz ni su inclinacion en brazo y/o
columna o béaculos.

Durante la obra, la direccion facultativa de la misma, debera controlar que se instalen sin inclinacion,
especialmente los proyectores simétricos, o dotarlos de paralimenes para evitar la emision directa de luz
FHSinst(%) hacia el cielo. Moderado
También puede verse apantallada por la berma visual perimetral y la presencia de érboles en todo el
perimetro y la proximidad a los puntos de luz, si bien no es suficiente para impedir el resplandor luminoso

nocturno al cielo que producird la mina.

4.3.3. Medidas correctoras.

- Eluso de fuentes de luz con TCC £ 3000 K (iddoneamente 2200 K o maximo 2700 K).

- Luminarias y proyectores asimétricos con FHSinst < 1 % en posicién horizontal de instalacion de
forma que no emitan luz hacia el hemisferio superior. En el caso de los proyectores simétricos, se
deberan dotar de paralimenes o viseras.

- Reducir los niveles de iluminacion previstos para no sobreiluminar salvo las zonas de trabajos en
exteriores, pero en los que se debe controlar la emision de luz desde la luminaria.

- Utilizar sistemas de regulacion de flujo para reducir la intensidad luminosa.

- Incluso determinar aquellas zonas que puedan apagarse durante la noche.

- Todo lo anterior, también se debera tener en cuenta en la iluminaciéon temporal de la zona de
cortas.

4.3.4. Conclusion.

Con la adopcion de las medidas correctoras propuestas, el impacto luminico es catalogado como
compatible.

4.4. CONTAMINACION DE LAS AGUAS SUPERFICIALES.

4.4.1. Focos de vertidos y red de saneamiento.

El sistema de abastecimiento de agua, como se ha explicado en epigrafes anteriores, constituye
un sistema de vertido cero, ya que el agua necesaria para ejecutar el proceso es reutilizada
constantemente, siendo repuesta aquella que se pierde, en forma de evaporacion y humedad que contienen
los productos terminados, por la procedente de las balsas de proceso, a la que llegan desde el propio
proceso (por aquellas fases que suponen filtraciones, secados, etc.), de la recogida de pluviales, de las
regeneradas (tras su paso por la estacion de depuracion y regeneracion) provenientes de las fecales de
aseos y vestuarios, y del agua de achique de la mina que no va a la balsa de agua limpia para su vertido al
Arroyo Pizarro.

La red de saneamiento de las pluviales se ha disefiado a base de arquetas de recogida dispuestas
cada 10 m (aproximadamente) unidas mediante tuberias de PVC de diferentes diametros, dotadas de
pendiente, para finalmente verter a una balsa de decantacién excavada (que estara dividida en
compartimentos para provocar la correcta eliminacion de impurezas sélidas que el agua de lluvia pueda
arrastrar con ella) que conectara directamente con las balsas de agua de proceso, donde seran acumuladas
hasta que se incorporen al flujo productivo. Adicionalmente, se va a disponer de una rejilla perimetral de
evacuacion a la que verteran todas las aguas, tanto de cubierta como de plataforma, evitando asi que
cualquier vertido, contaminado o no, pueda salir de la zona industrial.

Adicionalmente a la red de pluviales, existe la red de fecales que lleva las aguas negras desde los
aseos y servicios hasta la estacion depuracion regeneracion, y una red de seguridad disefiada en las zonas
de proceso mas sucias, por si hubiera algun vertido accidental o en algiin momento hubiera que hacer una
limpieza con agua de la maquinaria, etc. Esta ultima dispondra de arquetas registrables y accesibles para
inspeccion y retirada por gestor.
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4.4.2. Medidas preventivas.

Con el fin de reducir el peligro de vertido accidental de algun liquido, se tomaran las siguientes
medidas preventivas:

- Sedispone de una red de evacuacion de pluviales correctamente dimensionada para poder conducir
el agua a su destino, las balsas de agua de proceso.

- Las balsas de agua de proceso se proyectan con todas las medidas de seguridad necesaria que sus
dimensiones requieren, que incluyen tanto el disefio de un talud 1:1 como la impermeabilizacion con
lamina geotextil, la disposicion de arquetas de registro visitables y un sistema de drenaje en forma
de espina de pez.

- El agua de proceso sera reutilizada, disminuyendo sensiblemente su consumo.

- Se dispone de una rejilla perimetral de acogida de vertidos por toda la plataforma que impedira el
escape de cualquier vertido de la zona industrial.

Hay que tener en cuenta que, debido a las caracteristicas del producto final, el contacto con agua
debe ser evitado bajo cualquier circunstancia.

4.5. CONTAMINACION DEL SUELO Y DE LAS AGUAS SUBTERRANEAS

Tal como se ha indicado anteriormente, el proceso productivo no genera contaminantes de ningun
tipo, y toda la instalacion se encontrara pavimentada. Es un sistema de vertido cero y se ha instalado un
sistema de retencion de aguas pluviales a base de rejilla perimetral por toda la plataforma que impedira la
salida de cualquier liquido de la zona industrial. No es posible la contaminacién del suelo ni de las aguas
subterraneas debido al proceso productivo.

4.6. RESIDUOS.

4.6.1. Focos generadores de residuos.

Como consecuencia de las actuaciones proyectadas, se generaran una serie de residuos en la
planta de beneficio que podran clasificarse dentro de las siguientes categorias:

-Residuos industriales: aquellos propios de la actividad industrial, que se pueden clasificar como residuos
peligrosos y no peligrosos (como son aceites trapos, maderas, plasticos, envases, cartdén chatarra, etc.).

-Residuos mineros: los residuos mineros que se generan en la planta de beneficio se denominan estériles
de planta. La composicion de este residuo es, basicamente, mineral que ha sido tratado y material
rechazado del proceso de beneficio. Tales residuos, de acuerdo a lo establecido en el Real Decreto
975/2009, de 12 de junio, sobre gestion de los residuos de las industrias extractivas y de proteccion y
rehabilitacion del espacio afectado por actividades mineras, tienen la consideracion de residuos mineros.

El foco principal generador de residuos dentro de las instalaciones contempladas en esta solicitud
de AAl es la Planta de Beneficio y el proceso hidrometalurgico asociado a esta. El estéril del proceso tendra
una composicion quimica muy similar al mineral alimentado a la Planta de Beneficio, pero sin el contenido
de los elementos recuperados, Li, Ky Na. Contendra, asimismo, una elevada proporcion de éxido de calcio
y de yeso, que son los aditivos mezclados con el mineral y posteriormente calcinados. Se trata, por lo tanto,
de un material de elevada basicidad, lo que favorece su inertizacion e inmovilizacion de los componentes
que presenten ciertos riesgos, como por ejemplo metales pesados, lo cual es una forma de reduccion del
riesgo de generacion de lixiviados contaminantes.

El analisis de las caracteristicas de toxicidad y parametros ambientales de muestras de residuos
obtenidas en las pruebas metalurgicas de laboratorio permiten calificar a ese material como No inerte No
peligroso, al asimilarse a residuo minero y, por tanto, queda englobado dentro del ambito de la autorizacion
de la instalacion minera y seran gestionados segun el Plan de Restauracién, de acuerdo al Real Decreto
975/2009, de 12 de junio, sobre gestion de los residuos de las industrias extractivas y de proteccion y
rehabilitacion del espacio afectado por actividades mineras y a su posterior modificacion el Real Decreto
777/2012. La gestion del residuo o inerte de planta prevista para el Proyecto Las Navas, prevé la
combinacién de dos soluciones:

- Utilizacion como relleno de la mina de interior
- Disposicion en el depdsito de estériles en forma segura.
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La gestidon de estos residuos se realizara teniendo en cuenta que el destino final de todos ellos
sera la retirada a través de gestor de residuos autorizado, que se haran cargo de los mismos generados
con el fin uUltimo de su valorizacion o eliminacion (estaran registrados como gestores de residuos en la
Comunidad Autonoma de Extremadura) siguiendo la Ley 7/2022, de 8 de abril, de residuos y suelo
contaminados para una economia circular. Hasta que llegue ese momento, seran envasados, etiquetados
y almacenados en el punto limpio dispuesto a tal efecto y descrito en epigrafes anteriores y conforme a lo
establecido en los articulos 13, 14 y 15 del Real Decreto 833/1988, de 20 de julio, Basica de Residuos
Toxicos y Peligrosos.

4.6.2. Residuos peligrosos.

En cuanto al almacenamiento de los residuos téxicos o peligrosos, cumpliran las siguientes
indicaciones:

- Los productos dispondran de una zona de almacenamiento para su gestion posterior, bien en la
propia instalacién, siempre que sea debidamente autorizada, bien mediante su cesién a una entidad
gestoras de estos residuos.

- El tiempo de almacenamiento de los residuos téxicos y peligrosos no podra exceder de seis meses,
salvo autorizacién especial del 6rgano competente.

4.6.3. Residuos no peligrosos.

Los residuos inertes de la planta de beneficio, como ya se ha mencionado anteriormente, estan
constituidos por materiales no muy diferentes al de la materia prima a la que se le han extraido los minerales
objeto del proceso y con unas caracteristicas que lo hacen ideal para rellenar los huecos que la actividad
minera va dejando en el terreno.

Los residuos urbanos y asimilables se almacenaran de forma selectiva en contenedores dispuestos

al efecto, y se destinaran preferentemente a reciclado y/o reutilizacion en coordinacion con el gestor
autorizado que los retire.

5. ALTERNATIVAS CONTEMPLADAS Y MEJORES TECNICAS DISPONIBLES (MTD)

5.1. ESTUDIO Y JUSTIFICACION DE ALTERNATIVAS.

En este capitulo se detallan las alternativas viables, técnica, econémica y ambientalmente, desde el
punto de vista del método de explotacidn, proceso de tratamiento del mineral, gestion y ubicacion de
estériles, ubicacion de instalaciones (Planta de Beneficio, instalaciones auxiliares y balsa de agua de
proceso); todo ello condicionado por la ubicacion del yacimiento seleccionado. Ademas, se incluye la
Alternativa 0 (“Escenario 0”) o de No Actuacion.

5.1.1. Alternativa 0.

Con el fin de dar cumplimiento a la Ley 21/2013 de 9 de diciembre de evaluacién de impacto
ambiental y a lo establecido en el Documento de Alcance, se define en el presente apartado las
caracteristicas técnicas de la Alternativa 0.

La Alternativa 0 es aquella en la que no se realiza ninguna accién sobre la zona de estudio, es decir,
no se llevaria a cabo el Proyecto de “Las Navas” y, por tanto, el impacto ambiental derivado de la actividad
seria nulo, aunque, al no desarrollarse el proyecto no se llevarian a cabo los trabajos de restauracion
en la zona afectada por las antiguas labores mineras, quedando en la situacion que actualmente se
encuentra.

5.1.2. Alternativas del proceso.

Para el caso de las alternativas al proceso de beneficio del mineral de litio extraido en el yacimiento,
van a analizarse dos alternativas viables conocidas para la obtencion de hidréxido de litio.

« Alternativa 1 (P1): Tratamiento mediante lixiviacion con acido sulfurico.

« Alternativa 2 (P2): Tratamiento mediante calcinacién con yeso y caliza del rechazo de la concentracién
gravimétrica, seguida de una lixiviacion con agua.
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Se valoran a continuacién las alternativas con una puntuacién comprendida en una escala del 1 al
5, siendo 1 el valor 6ptimo. Para la seleccién de la puntuacion asignada a cada alternativa en cada factor,
se ha tenido en cuenta la relacidon entre los valores de la tabla anterior.

Observando la tabla anterior, se concluye:

FACTOR PESO P1 T.P1 P2 T. P2
Atmésfera 120 2 0,24 5 0,60
o Clima/cambio climatico 30 2 0,06 5 0,15
g Sistema hidrico 105 4 0,42 2 0,21
g Suelo y geologia 85 4 0,34 2 0,17
a Flora 70 5 035 3 0,21
= Fauna 70 4 0,28 2 0,14
Espacios protegidos 60 3 0,18 1 0,06

TOTAL MEDIO FiSICO 540
Paisaje 60 5 0,30 3 0,18
8 Medio territorial 110 4 0,44 2 0,22
9§ Medio nuicleos habitados 90 2 0,18 5 0,45
a3 Infraestructuras 30 3 0,09 3 0,09
= (3 Patrimonio arqueologico 40 3 0,12 1 0,04
§ Economia 90 5 0,45 4 0,36
Poblacion 40 4 0,16 4 0,16

TOTAL MEDIO SOCIOECONOMICO 460

TOTAL 1.000

P1 (lixiviaciéon con acido sulfidrico) < P2 (calcinacion con, yeso y caliza)

5.1.3. Alternativas de ubicacion planta beneficio, instalaciones auxiliares y balsas de agua de proceso.

La Planta de Beneficio, instalaciones auxiliares (planta de pasta, EARA, oficinas, vestuarios, etc.) y
balsas de agua de proceso (BAP) se estudian juntas en lo que a ubicacion se refiere.

En los disefios de ubicacion de estas instalaciones se busca que sea lo mas proximo a la corta y
accesos, minimizando asi las distancias de la carga y transporte del material, en la medida de lo posible.
La zona donde se implantaran las instalaciones industriales se busca hacerlo lo mas préximo a la corta con
el fin de evitar mayores impactos a la atmosfera (por las emisiones del transporte de los camiones), ademas
de suelo y vegetacion, ya que, a mayor distancia, mayor superficie se veria afectada.
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A continuacién, se realiza una valoracion ambiental de las tres alternativas:

FACTOR PESO INST1 T.INST1 INST2 T.INST2

Atmésfera 120 3 0,01 3 0.01
o Clima/ Cambio climatico 30 3 0,01 3 0.01
% Sistema Hidrico 105 2 0,00 2 0.00
E Suelo y Geologia 85 8 0,01 3 0.01
a Flora 70 3 0,01 4 0.01
= Fauna 70 4 0,02 4 0.02
Espacios protegidos 60 2 0,00 2 0.00

TOTAL MEDIO FiSICO 540 20
Paisaje 60 2 0,00 2 0.00
8 Medio Territorial 110 3 0,01 3 0.01
9§ Medio nucleos habitados 90 2 0,00 2 0.00
a 8 Infraestructuras 30 1 0,00 1 0.00
= 5 Patrimonio arqueoldgico 40 2 0,00 1 0.00
§ Economia 90 3 0,01 3 0.01
Poblacion 40 3 0,01 3 0.01

TOTAL MEDIO SOCIOECONOMICO 460 16

TOTAL 1.000 36 | 36 |

Como se puede ver, el resultado de la valoracion es el siguiente:
INST2 = INST1

Ambas alternativas se consideran equivalentes, con la alternativa INST1 siendo mas favorable para el
medio fisico. La alternativa elegida por el proyecto es INST1.
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Las Mejores Técnicas Disponibles (MTD’s) para cada proceso producto son aquellas técnicas
relevantes por su eficacia, comercialmente disponibles y que se puedan encontrar tanto en instalaciones
existentes como futuras, caracterizadas por:

5.2. DESCRIPCION Y JUSTIFICACION DE LAS MTD APLICADAS

- Generar pocos residuos.

- Usar sustancias menos peligrosas.

- Fomentar la recuperacion.

- Reducir el uso de materias primas.

- Aumentar la eficacia del consumo de energia.

- Disminuir el riesgo de accidentes.

En este apartado se pretende determinar las Mejores Técnicas Disponibles en aquellas

operaciones mas relevantes desde el punto de vista medioambiental. Ademas, siguiendo la definicién de
MTD’s contemplada en la Directiva IPPC, también se ha tenido en cuenta otros aspectos como calidad del

producto, viabilidad técnica y econdmica, etc.

De acuerdo con la Decisién de ejecucion (UE) 2016/1032 de la Comision Europea, se seguiran las
MTD del sector industria de metales no ferrosos.

6. IMPACTOS AMBIENTALES PRODUCIDOS POR LA ACTIVIDAD

6.1. IDENTIFICACION DE ACCIONES SUSCEPTIBLES DE PRODUCIR IMPACTOS.

Para la valoracidon de los impactos potenciales, en primer lugar, se identifican las acciones que
pueden causar impactos sobre una serie de factores ambientales para las diferentes fases del Proyecto, en
todas sus etapas. A continuacién, se van a listar las actuaciones que provocaran impactos en los
componentes en cada una de las tres fases del proyecto:

6.1.1. Fase de construccion.

Esta fase engloba la construccion de todos los edificios e instalaciones necesarias para llevar a cabo
el proyecto. Esta labor supone:

- Desmontes, retirada y acopio de cubierta y tierra vegetal. Tala

- Construccion pistas y accesos

- Construccion area pavimentada

- Construccion planta de beneficio, planta pasta, Estacion de acondicionamiento y readaptacion de
aguas, instalaciones auxiliares, cintas transporte, etc.

- Instalacion tendido eléctrico

- Mantenimiento de la maquinaria movil

- Construccion balsas agua de proceso

En conclusién, todas las acciones propias de esta fase consisten en la adecuacion del terreno y
movimiento de tierra asociados a la construccion de las distintas instalaciones e infraestructuras del
proyecto, redes de suministros, etc.

Ademas de estas acciones, hay otras propias de la construccion de infraestructuras y edificacion que
consisten en la colocacion de tuberias, cableados, saneamiento, etc.

6.1.2. Fase de explotacion.

En esta fase se llevara a cabo la explotacion del yacimiento y el proceso de beneficio del mineral todo-
en-uno extraido. La planta de beneficio comprende en su proceso dos etapas, una inicial de concentracién
y una segunda de piro e hidrometalurgia. En la primera etapa se produce la trituracion, molienda y
concentracion gravimétrica del material. En la segunda, se realiza una calcinacion, lixiviacion del calcinado,
el proceso hidrometalurgico y suministro de reactivos quimicos. Todo ello supone:

- Carga y transporte interno del material
- Activad planta de beneficio
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- Actividad en instalaciones auxiliares

- Actividad Estacién de acondicionamiento y readaptacion de aguas y BAP (balsa de agua de
proceso
- Uso de recursos naturales

En esta segunda fase del proyecto no se contempla la afeccidon paisajistica propia de la
implantacion de las instalaciones construidas durante la fase de pre-operacion, como seria la planta de
beneficio, las instalaciones auxiliares, tenido eléctrico y paneles fotovoltaicos, para no duplicar el impacto.

A excepcion de las actividades propias de la mineria subterranea y los mantenimientos, el resto
de acciones (aunque muchas de ellas de caracter temporal, como el trafico por la pista de la escombrera,
que practicamente aparecera tras el fin de la conformacion de la escombrera en el afio 6 de explotacion)
repercutiran sobre la Red Natura 2000 al afectar sobre la conectividad y el esparcimiento, ademas de los
efectos propios del tendido eléctrico,

En cuanto a la economia y poblacion local, el impacto es positivo con la generacion de puestos de
trabajo y el freno al despoblamiento.

6.1.3. Fase de desmantelamiento y restauracion.

Una vez finalizado el proceso productivo, se procedera al cese de la actividad, por lo que sera
necesario el desmantelamiento de los edificios, estructuras e instalaciones, asi como la clausura de las
ultimas areas de operacion de la mineria subterranea. Durante esta fase se procedera a la restauracion
final de las zonas afectadas, trabajando la restauracién de las zonas que han alcanzado su fase final,
paralela a la explotacién de otras zonas. Esta metodologia minimiza la superficie maxima afectada de la
explotacion alo largo de los afios, limitando de manera complementaria la formacién de escombreras, pues
la mayor parte del material estéril se utiliza para rellenar huecos una vez agotados los minerales.

Las acciones de restauracion consisten, de forma general, en el remodelado del terreno, aporte de tierra
vegetal y posterior revegetacion de las zonas afectadas. Estas actuaciones supondran:

- Desmantelamiento y retirada de instalaciones

- Restauracion morfolégica/ Remodelado del terreno
- Introduccion de tierra vegetal

- Revegetacion

- Restauracion de la Biodiversidad

La fase de restauracion supone una mejora de la conectividad ecoldgica, a excepcion de la

clausura de galerias y pozos al no suponer afeccion, los trabajos especificos de mineria subterranea, sobre
la Red Natura 2000.

6.2. VALORACION DE IMPACTOS.

[e)
[ — _,
O < <
i & o8 =8 z8
=) = o
Factores ambientales ELEMENTO EFECTO o 2 = E’ o E S
xS Qe == Qs
S (2) o @ <8 % (&)
= =
>
Atmosfera Polvo -0,87 30,52 -0,20 7,02
Atmoésfera Ruidos/onda aérea 0,83 28,92 -0,23 8,17
Atmosfera Contaminacion luminica -0,21 -4.15 -0,13 -2,63
Atmoésfera Gases -0,23 -6,98 -0,12 -3,62
Clima/ Cambio climatico Clima/ Cambio climatico -0,48 -14,40 -0,34 -10,26
Medio Inerte
Sistema Hidrico Escorrentia -0,48 -12,07 -0,15 -3,72
Sistema Hidrico Aguas superficiales -0,61 -24,35 -0,16 6,35
Sistema Hidrico Aguas subterraneas -0,55 -22,09 -0,45 -17,86
Suelo y Geologia Suelo edafico 0,37 -10,96 -0,28 -8,33
Suelo y Geologia Geomorfologia -0,15 -4,62 -0,17 -5,24
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Suelo y Geologia - 0,06 1,41 0,06 1,60
geoldgica
Flora Flora -0,14 -9,46 -0,03 241
Medio Biético Fauna Fauna -0,52 -36,44 -0,16 -11,20
RN 2000 Espacios protegidos -0,17 -10,25 -0,05 2,91
Paisaje Paisaje Intrinseco -0,29 -8,59 -0,11 -3,34
Medio Perceptual
Paisaje Intervisibilidad -0,43 -12,88 -0,25 -7,60
Uso forestal (MUP) Uso forestal (MUP) -0,41 -16,47 -0,07 2,72
Medio Territorial Usos del suelo Usos del suelo 0,27 797 0,27 7,99
Vias pecuarias Vias pecuarias -0,44 -17,62 -0,14 -5,57
Estructura nicleos Bienes y propiedades 032 12,80 0,10 391
nlcleos urbanos
Medio de Nicleos Habitados | £yrotyra nicleos Calidad de Vida 0,35 7,62 0,09 4,56
Infraestructuras Infraestructuras -0,09 2,77 -0,10 -3,15
Medio Cultural Patrimonio histérico cultural | Patrimonio Arqueolégico 0,41 -16,39 -0,04 -1,59
Economia Economia 0,15 7,70 0,17 8,75
Medio Socio Econémico Economia Aprovechamiento del mineral 0,50 19,88 0,56 22,57
Poblacion Poblacion 0,30 12,03 0,34 13,67

6.3. CONCLUSION.

Una vez desarrollado el analisis que se ha realizado de los impactos ambientales que la ejecucién
del proyecto provocara, asi como los elementos mas afectados, la conclusion es la siguiente:

Factores del medio mas afectados (ordenados de mas a menos):

e Atmosfera
e Sueloy Geologia
e Fauna

e Paisaje

e Clima/ Cambio climatico

e  Estructura nucleos

e Vias pecuarias
e Infraestructuras

e RN 2000

e Uso forestal (MUP)

e Flora

e  Patrimonio histérico cultural

e Usos del suelo (+)
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Acciones mas impactantes (ordenadas de mayor a menor):

6.4.

Desmontes, retirada y acopio de cubierta y tierra vegetal. Tala
Actividad planta de beneficio

Construccion planta de beneficio, planta pasta, EARA, instalaciones auxiliares,
cintas transporte, etc.

Construccion pistas y accesos

Instalacion tendido eléctrico

Carga y transporte interno del material

Construccion balsas de agua proceso

Construccién area pavimentada

Actividad en instalaciones auxiliares

Actividad Estaciéon de acondicionamiento y readaptacion de aguas y BAP
Fase restauracion y clausura

Mantenimiento de la maquinaria movil

Uso de recursos naturales

Desmantelamiento y retirada de instalaciones (+)
Fase construccion (+)

Fase explotacion (+)

Restauracion morfolégica/ Remodelado del terreno (+)
Revegetacion escombrera permanente (+)
Restauracion de la Biodiversidad (+)

Introduccién de tierra vegetal (+)

Revegetacion (+)

MEDIDAS PREVENTIVAS Y CORRECTORAS.

Se pondran en marcha en las fases de construccion, funcionamiento y cese, las medidas para paliar
los efectos de la ejecucion del proyecto sobre los siguientes elementos del medio

Atmosfera.

Calidad luminica.

Sistema hidrolégico e hidrogeoldgico.

Suelo, geologia y geomorfologia.

Vegetacion.

Fauna.
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=  Espacios Naturales.

= Paisaje.

= Medio Territorial (Monte Uso Publico, Via pecuaria, Usos del suelo).
= Infraestructuras.

= Patrimonio arqueoldgico.

= Consumo energético.

=  Medio socioeconémico.

=  Gestién de residuos.

7. CONDICIONES DE EXPLOTACION ANORMALES QUE PUEDAN AFECTAR AL MEDIO
AMBIENTE.

Indicar que, ante la amenaza inminente o la produccion de dafios medioambientales, se adoptaran
las medidas preventivas, medidas de evitacion de nuevos dafios y medidas de reparacion preceptivas, de
acuerdo con lo establecido en la Ley 26/2007, de 23 de octubre, de Responsabilidad Ambiental.

Sin perjuicio de las obligaciones establecidas en la referida Ley 26/2007, se adoptaran las medidas
y realizaran las actuaciones necesarias para limitar las consecuencias medioambientales de cualquier
incidente, accidente o suceso que se produzca tanto en sus instalaciones existentes, como proyectadas,
que pueda afectar al medio ambiente. Asimismo, informara inmediatamente a la Delegacion Territorial de
cualquier incidente, accidente o suceso que pueda afectar al medio ambiente y a la salud de las personas.
Ademas, elaborara y entregara un informe sobre las causas, las medidas adoptadas y las actuaciones
llevadas a cabo para limitar las consecuencias medioambientales, el dafio ocasionado y seguimiento de la
evolucion de los medios afectados.

En cuanto a las situaciones de emergencia, se actuara conforme al Plan de Autoproteccién con el
que contara el proyecto “Las Navas” que se desarrollara conforme a la legislacion vigente en materia de
seguridad y planificacion de emergencias ante accidentes graves donde intervienen sustancias peligrosas.

En caso de incidencias ambientales negativas significativas, no previstas, se informara al 6rgano
sustantivo y a la autoridad ambiental y se realizaran las actuaciones necesarias para la correccion de la
afeccion, de acuerdo con la autoridad ambiental.

7.1.  PUESTA EN MARCHA Y PARADAS TEMPORALES. PROBLEMATICA AMBIENTAL.

Las situaciones de arranque y/o paradas temporales, no se ha contemplado que traigan consigo
un mayor impacto que el debido al funcionamiento normal de la instalacién. Por esto no se han adoptado
medidas especiales.

7.2.  FUGAS Y FALLOS DE FUNCIONAMIENTO. PROBLEMATICA AMBIENTAL.

Durante el transcurso de la operacion pueden darse fugas o fallos de funcionamiento, si bien es
altamente improbable. No obstante, en caso de producirse fugas de producto en las instalaciones incluidas
en el proyecto que puedan afectar al medio ambiente y/o salud de las personas, se informara
inmediatamente a la Administracion y se adoptaran todas las medidas necesarias para controlar y
neutralizar las mismas.

Tras la realizaciéon del estudio de vulnerabilidad del proyecto conforme a la ley 21/2013 de 9 de

diciembre de evaluacion ambiental, la probabilidad y severidad del riesgo de los accidentes graves del
proyecto durante la fase de operacion dependen de la zona en la quese materialice:
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ZONA'Y AMENAZA PROBABILIDAD SEVERIDAD ASUMIBLE | OBSERVACIONES
Planta de beneficio: La planta de beneficio se encuentra
Vertidos* BAJA MEDIA Si impermeabilizada y con sistema
Incendios contraincendios
Las zonas de almacenamiento se ubicaran
Almacenamiento sobre superficies asfaltadas e/o
sustancias peligrosas: impermeabilizadas, y alejadas de zonas
Vertidos* BAJA BAJA Sl valiosas y de riesgo de incendio alto. El
Incendios proyecto cuenta con sistemas y brigada
contraincendios
La BAP se encuentra ubicada en la zona de
edificios y planta de beneficio, excavada en
el suelo y por tantos sin diques o barreras de
contencion que puedan romperse, y se
Balsas de agua de encuentra alejada de elementos ambientales
proceso y EARA BAJA BAJA Sl valiosos. La EARA se localizan asi mismo
Vertido dentro de los limites dela berma de
seguridad y sobre zona impermeabilizada.
En el caso de un vertidoaccidental, este no
contaminaria ni suelos
ni aguas subterraneas.

El nivel de riesgo global del proyecto se refleja en la siguiente tabla:

PROBABILIDAD

NIVEL DE RIESGO GLOBAL ATA | ViEDIA | BAIA
ALTA ALTO | ALTO | MEDIO

SEVERIDAD MEDIA | ALTO [ MEDIO | BAIO
BAJA mepio | sajo [ERIGH

7.3.  CIERRE DEFINITIVO. PROBLEMATICA AMBIENTAL.

Cuando finalice la vida util del proyecto (proyectado a 30 afios) habra de estar recuperado el estado
ambiental de la zona de ubicacion de la planta de beneficio. La actividad extractiva que se pretende llevar
a cabo en la zona lleva aparejado un ambicioso plan de restauracion cuyo objetivo principal es lograr la
recuperacion de la funcionalidad ecoldgica del espacio y sus habitats, minimizar la afeccidon paisajistica
actual y fortalecer las poblaciones de flora y fauna catalogados.

Por otro lado, se adecuaran las distintas zonas afectadas durante el proceso de explotacion para
lograr la integracién paisajistica, asi como la mejora de los indices de biodiversidad neta para que los
espacios intervenidos se muestren ecolégicamente funcionales.

De acuerdo con el Plan de Restauracion y atendiendo al contenido indicado en el Real Decreto
975/2009, a continuaciéon, se da cobertura a la descripcién de las medidas contempladas para la
rehabilitacion de las instalaciones y servicios auxiliares.

» Acciones de desmantelamiento de las distintas instalaciones
» Medidas ambientales a considerar en el desmantelamiento

- Segregacion de residuos.

- Inventario y clasificacion de residuos.

- Almacenamiento y etiquetado.

- Gestion de residuos.

» Rehabilitacién de superficies afectadas por las instalaciones y servicios auxiliares
Una vez se hayan desmantelado las instalaciones de la zona de proyecto, las superficies afectadas

seran debidamente acondicionadas, con el objetivo de recuperar el estado funcional y ecoldgico del terreno
previo a la intervencion minera.
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Durante la fase de desmantelamiento, se retiraran los materiales impermeabilizantes de la BAP y

Balsa de agua de proceso (BAP)

se enviaran a vertedero controlado. Posteriormente se restituiran la morfologia y topografias originales de
la zona afectada y se realizara una plantacion segun lo establecido en el Plan de Restauracion.

>

>

Remodelado del terreno
Procesos de revegetacion
Acciones a realizar tras la restauracion para proceder al abandono

Seguimiento ambiental de las medidas de restauracion
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